AUTOMATISCHE REINIGUNG VON ZERSTAUBERN

Sauber ohne Verschleif3

In automatischen Lackieranlagen mussen die Zerstauber
zur Sicherstellung der Beschichtungsqualitat regelmaBig
wahrend der Produktion gereinigt werden. Ein neues,
automatisches Reinigungsgerat kommt dabei ohne
verschleiBanfalliges Werkzeug aus und verbraucht weniger

Reiniger.

Als Zerstduber kommen auf
Robotern entweder luftzerstiubende
Spritzpistolen oder Rotationszerstauber
zum Einsatz. Um die Beschichtung vor
Riickstdnden oder Restpartikeln zu
bewahren, werden die Zerstauber auch
im laufenden Prozess gereinigt. Das
neue Reinigungsgerit von Industra
(Vapo Gun Cleaner) arbeitet dabei ohne
die sonst tiblichen Biirsten.

Oberflachenméangel
durch Riickstéande
Bei luftzerstaubenden Spritzpistolen
muss die Luftkappe regelmdBig von
Riickstdnden des aufgetragenen Mate-
rials befreit werden, da solche Riick-
stdnde —besonders im Bereich der Boh-
rungen fiir Zerstauber- und Hornluft —
das Spritzbild beeinflussen konnen.
Losen sich diese Riickstinde, konnen
sie auf der lackierten Oberflache Sto-
rungen verursachen.

Rotationszerstauber verfiigen zwar
uber automatische Innenreinigung,
nicht alle Systeme besitzen aber eine
integrierte AuBenreinigung. Trotz
hoher Drehzahl und elektrostatischer
Materialiibertragung konnen sich auf
der auBeren Oberflache von Rotations-
zerstdaubern oder auf dem Lenkluft-
ring Riickstdnde absetzen, die durch
die Zentrifugalkraft oder Hochspan-
nung zeitverzogert abgeschleudert
werden.

Geschieht dies nach einem Farbwech-
sel, konnen mitgerissene Restpartikel
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aus vorher verarbeiteten Farben nur
durch aufwendige Nacharbeit beseitigt
werden. Aber auch ohne vorherigen
Farbwechsel kann die Oberfldche durch
mitgerissene, teilweise bereits getrock-
nete Partikel, beeintrachtigt sein.

Bisher Reinigung

nach mechanischem Vorbild

In Roboterlinien werden deshalb auto-
matische Reinigungssysteme eingebaut,
welche die Zerstduber regelmaBig von
auBen reinigen. Als dieser Reinigungs-
vorgang noch nicht automatisiert war,
erfolgte dies mit einem reinigungsmit-
telgetrankten ,Lappen, mit dem das
Werkzeug abgewischt wurde. Diese zeit-
raubende Art der manuellen Reinigung
hatte haufig Taktverluste zur Folge.

Die herkommlichen automatischen
Reinigungsgerite arbeiten nach einem
dhnlichen Prinzip: Bei den meisten
Gerdten wird mit unterschiedlichen
Werkzeugen — haufig mit reinigungs-
mittelgetrankten Biirsten — auf die eine
oder andere Art ,automatisch gewischt®.
Solche Systeme miissen selbst regelma-
Big, meist wochentlich, einer aufwen-
digen Grundreinigung unterzogen wer-
den.

Bei der Reinigung der Luftkappe einer
Spritzpistole oder der AuBenreinigung
eines Rotationszerstdubers wird die
erforderliche Menge Spiilmittel nicht
nur durch die Menge der zu entfer-
nenden Riickstinde bestimmt, die Riick-
stande miissen anschlieBend auch aus

Innenansicht des Reinigungsgerates.
Die gel6sten Riicksténde tropfen durch den
Stutzen im Boden des Gerétes ab.

dem Reinigungswerkzeug, zum Beispiel
der Biirste, entfernt werden. Der Spiil-
mittelverbrauch fiir die Sduberung des
Reinigungswerkzeugs libersteigt hiufig
den Verbrauch an Spiilmittel fiir die Rei-
nigung des Zerstaubers selbst. Praxis-
zahlen sind hier 70 ml bis 250 ml je
Reinigungsvorgang.

Zusitzlich zu den Kosten fiir das Rei-
nigungsmittel fallen noch Kosten fiir
die Abluft- und Abwasserbehandlung
und die Entsorgung an. Auch die regel-
maBige Grundreinigung der Geréte ver-
ursacht Material- und Lohnkosten. Das
Reinigungswerkzeug selbst verschleift
durch den mechanischen Kontakt mit
dem zu reinigenden Zerstduber und
muss deshalb des Ofteren erneuert
werden.
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NASSLACKIEREN

Reinigung
mit Luft-Aerosol-Gemisch
Wird Reinigungsmittel durch einen
Luftstrom stark beschleunigt, ent-
steht — dhnlich wie beim luftzer-
staubenden Lackieren — ein Luft-
Aerosol-Gemisch. Trifft dieses
Gemisch mit hoher Geschwindig-
keit auf das zu reinigende Teil, ist
der ,Wischeffekt“ durch die turbu-
lente Stromung des Gemischs auf
der zu reinigenden Oberfldche aus-
reichend, um die Riickstdnde zu
entfernen. Die Riickstdnde werden
vom auftreffenden Reinigungsmit-
tel geldst, aufgenommen und trop-
fen ab, ein zusatzliches ,,wischendes
Werkzeug*® ist nicht erforderlich.
Der Verbrauch an Reinigungs-
mittel wird hierbei ausschlieBlich
durch Art und Menge der zu entfer-
nenden Riickstinde bestimmt: Das
nicht vorhandene Reinigungswerk-
zeug muss nicht gereinigt wer-

Eintauchtiefe
Spritzpistole
Trocknungsring

T

federnde
Lagerung

Das Gerét ohne Gehéduse. Die federnde Lagerung gleicht

den Toleranzen bei der Positionierung aus.

Die erforderliche Menge an
Spiilmittel steigt mit zunehmen-
dem Festkorpergehalt und
zunehmender Viskositit der zu entfer-
nenden Riickstdnde sowie deren Menge.
Mit 2 ml bis 20 ml je Reinigungsvor-
gang fillt der Spiilmittelverbrauch
erheblich geringer aus als bei herkdmm-
lichen Systemen.

Durch den Luftstrom, der das Reini-
gungsmittel zerstdubt und transpor-
tiert, beginnt bereits in dieser Phase die
Trocknung des Zerstiaubers, die restli-
che Feuchte wird nach dem Reinigungs-
vorgang beim Durchziehen durch den
Trocknungsring abgeblasen. Pistolen-

front oder Rotationszerstdauber sind
anschlieBend trocken, Riickstande von
Reinigungsmitteln konnen nicht auf die
zu lackierenden Teile tropfen oder
geschleudert werden.

Saubere Sache

in wenigen Sekunden

In der Praxis wird der Vapo Gun Clea-
ner in Reichweite des Roboters auf dem
Gitterrost der Spritzkabine befestigt.
Unterschiedliche Adapter gewahrleisten
den passgenauen Sitz der Pistolenfront

mit Luftkappe oder des Rotations-
zerstdubers auf dem Gerit.

Zur Reinigung wird der Zerstau-
ber mit leichtem Druck auf dem
Adapterring positioniert, die Steu-
erung lost den Reinigungsstrahl
aus, die Reinigung ist nach zwei
bis vier Sekunden beendet. Durch
die federnde Lagerung des gesam-
ten Reinigungssystems werden
kleinere Toleranzen bei der Positio-
nierung ausgeglichen.

Das Reinigungsmittel tropft mit
den enthaltenen Lackriickstdnden
ab. Die glatten Flachen im Behalter
verhindern, dass sich Riickstande
absetzen. Eine wochentliche Grun-
dreinigung des Systems ist nicht
erforderlich, lediglich die als Zube-
hor lieferbare passende Einweg-
Schutzhiille wird erneuert.

Das System ist seit iber einem
Jahr in verschiedenen Werken des
VW-Konzerns im Einsatz, seit eini-
gen Monaten auch bei anderen
Automobilherstellern und in der
Kfz-Zulieferindustrie.

Die Amortisationszeit ist kurz: Der
stark reduzierte Verbrauch an Reini-
gungsmittel, erheblich niedrigere Kos-
ten flir dessen Entsorgung sowie
die Abwasser- und Abluftbehandlung,
keine regelmidBig zu ersetzenden Ver-
schleiBteile wie Biirsten, Lager oder
dhnliches sorgen fiir einen kostengiins-

tigen Betrieb. Walter Wilke

Kontakt:

Industra Industrieanlagen Maschinen und

Teile GmbH, Heusenstamm, Tel. 06104 7803-0,
info@industra.de, www.industra.de

Hier steht eine Anzeige.
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